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VHM HL-BOHRER | MONOZERSPANUNG

® Feinstkorn-Vollhartmetall
a = Starker Kern &rtrs
v ® Hohe Zentriergenauigkeit
m/:nin ® Fir HPC-Bearbeitung ausgelegt
® Gerade Hauptschneiden
> Mit TiAIN+ Beschichtung, erhéhte Vorschub-
werte, kurze Spdane, m7 Durchmessertoleranz.
%rt l’S Aktions- ﬁ)rt I’S Aktions- IE @ E‘

Bohr-@ (m7) Bestell-Nr. ~ DIN6535-HA preis Bestell-Nr.  DIN6535-HB preis Schaftlange
mm 80115... € € 80115... € € mm mm mm mm
3,0 ..47030 3166~ 22,30 ..52030 3166~ 22,30 20 62 6 36
31 ..47031 3+66- 22,30 - - - 20 62 6 36
3,2 ..47032 3+66- 22,30 - - - 20 62 6 36
33 ..47033 3166~ 22,30 ..52033 3166~ 22,30 20 62 6 36
34 ..47034 3+66- 22,30 - = = 20 62 6 36
3,5 ..47035 3+66- 22,30 ..52035 31+66- 22,30 20 62 6 36
3,6 ..47036 3+66- 22,30 = = = 20 62 6 36
37 ..47037 3+66- 22,30 = = = 20 62 6 36
3,8 ..47038 3+66- 22,30 = = = 24 66 6 36
39 ..47039 3166~ 22,30 = = = 24 66 6 36
4,0 ..47040 3166~ 22,30 ..52040 3166~ 22,30 24 66 6 36
41 ..47041 3166~ 22,30 = = = 24 66 6 36
4,2 ..47042 3166~ 22,30 ..52042 3166~ 22,30 24 66 6 36
4,3 ..47043 3+66- 22,30 - - - 24 66 6 36
4,4 ..47044 3+66- 22,30 - - - 24 66 6 36
4,5 ..47045 3+66- 22,30 ...52045 31+66- 22,30 24 66 6 36
4,6 ..47046 3+66- 22,30 - = = 24 66 6 36
4,7 ..47047 3+66- 22,30 = = = 24 66 6 36
4,8 ..47048 3+66- 22,30 = = = 28 66 6 36
4,9 ..47049 3+66- 22,30 = = = 28 66 6 36
5,0 ..47050 3166~ 22,30 ..52050 31,66~ 22,30 28 66 6 36
51 ..47051 3166~ 22,30 = = = 28 66 6 36
5.2 ..47052 3166~ 22,30 = = = 28 66 6 36
53 ..47053 3166~ 22,30 - - - 28 66 6 36
54 ..47054 3+66- 22,30 - - - 28 66 6 36
55 ..47055 3+66- 22,30 ..52055 3166~ 22,30 28 66 6 36
5,6 ..47056 3+66- 22,30 - - - 28 66 6 36
5,7 ..47057 3+66- 22,30 - = = 28 66 6 36
58 ..47058 3+66- 22,30 = = = 28 66 6 36
59 ..47059 3+66- 22,30 = = = 28 66 6 36
6,0 ..47060 3+66- 22,30 ...52060 3+66- 22,30 28 66 6 36
6,1 ..47061 39,66~ 28,10 = = = 34 79 8 36
6,2 ..47062 39,06~ 28,10 = = = 34 79 8 36
6,3 ..47063 39,06~ 28,10 = = = 34 79 8 36
6,4 ..47064 39,06~ 28,10 = = = 34 79 8 36
6,5 ..47065 39:66- 28,10 - - - 34 79 8 36
6,6 ..47066 39:66- 28,10 - - - 34 79 8 36
6,7 ..47067 39:66- 28,10 - - - 34 79 8 36
6,8 ..47068 39:66- 28,10 ...52068 3960~ 28,10 34 79 8 36
6,9 ..47069 39,66~ 28,10 = = = 34 79 8 36

Fortsetzung néchste Seite
Schnittdaten sind Richtwerte und miissen den tatséchlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
2 Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 60. OOTGCh

Alle Preise in € ohne MwsSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



MONOZERSPANUNG | VHM HL-BOHRER

Fortsetzung
ﬁ)rtl’S Aktions- %rtl’S Aktions- lﬁ ]E ‘E‘
Bohr-@ (m7) Bestell-Nr.  DIN6535-HA preis Bestell-Nr.  DIN6535-HB preis Schaftlange
mm 80115... € € 80115... € € mm mm mm mm
7,0 ..47070 39:66- 28,10 ..52070 35660~ 28,10 34 79 8 36
71 ..47071 39:66- 28,10 - - - 41 79 8 36
7.2 ..47072 39,66~ 28,10 - - - 41 79 8 36
73 ..47073 39,66~ 28,10 - = = 41 79 8 36
74 ..47074 39,66~ 28,10 = = = 41 79 8 36
75 ..47075 39:66- 28,10 ..52075 39660~ 28,10 41 79 8 36
7,6 ..47076 39,66~ 28,10 = = = 41 79 8 36
7,7 ..47077 39,06~ 28,10 = = = 41 79 8 36
7.8 ..47078 39,066~ 28,10 = = = 41 79 8 36
79 ..47079 39,06~ 28,10 = = = 41 79 8 36
8,0 ..47080 39:66- 28,10 ..52080 39,06~ 28,10 41 79 8 36
8,1 ..47081 46;66- 33,10 = = = 47 89 10 40
82 ..47082 46;66- 33,10 - - - 47 89 10 40
83 ..47083 46;66- 33,10 - - - 47 89 10 40
8,4 ..47084 46;66- 33,10 - - - 47 89 10 40
85 ..47085 46;66- 33,10 ..52085 46;00- 33,10 47 89 10 40
8,6 ..47086 46;66- 33,10 = = = 47 89 10 40
8,7 ..47087 46;66- 33,10 = = = 47 89 10 40
8,8 ..47088 46,60~ 33,10 = = = 47 89 10 40
89 ..47089 46,06~ 33,10 = = = 47 89 10 40
9,0 ..47090 46,06~ 33,10 ..52090 46,00~ 33,10 47 89 10 40
9,1 ..47091 46,06~ 33,10 = = = 47 89 10 40
9,2 ..47092 46,66~ 33,10 = = = 47 89 10 40
93 ..47093 46;66- 33,10 - - - 47 89 10 40
9,4 ..47094 46;66- 33,10 - - - 47 89 10 40
9,5 ..47095 46;66- 33,10 ..52095 46;600- 33,10 47 89 10 40
9,6 ..47096 46;66- 33,10 - = = 47 89 10 40
9,7 ..47097 46;66- 33,10 = = = 47 89 10 40
9,8 ..47098 46;66- 33,10 = = = 47 89 10 40
9,9 ..47099 46;66- 33,10 = = = 47 89 10 40
10,0 ..47100 46,06~ 33,10 ..52100 46,00~ 33,10 47 89 10 40
10,2 ..47102 67,06~ 48,20 ..52102 67,06~ 48,20 55 102 12 45
10,3 .47103 67,06~ 48,20 = = = 55 102 12 45
10,5 ..47105 67,06~ 48,20 ..52105 67,00~ 48,20 55 102 12 45
10,8 ..47108 6766~ 48,20 = = = 55 102 12 45
11,0 .47110 6766~ 48,20 ..52110 67,660~ 48,20 55 102 12 45
11,2 47112 67,66~ 48,20 = = = 55 102 12 45
11,5 47115 67,66~ 48,20 ..52115 67,66~ 48,20 55 102 12 45
11,8 47118 67,66~ 48,20 ..52118 67,66~ 48,20 55 102 12 45
12,0 ..47120 67,66~ 48,20 ..52120 67,66~ 48,20 55 102 12 45
12,2 47122 89,06~ 64,10 = = = 60 107 14 45
12,5 47125 89,06~ 64,10 ..52125 89,06~ 64,10 60 107 14 45
12,8 .47128 89,06~ 64,10 = = = 60 107 14 45
13,0 ..47130 89,06~ 64,10 ..52130 89,06~ 64,10 60 107 14 45
13,5 .47135 89,06~ 64,10 ..52135 89,06~ 64,10 60 107 14 45
13,8 ..47138 89,66~ 64,10 = = = 60 107 14 45
14,0 ..47140 89:66- 64,10 ..52140 89,60~ 64,10 60 107 14 45
14,2 47142 +16;60- 79,20 = = = 65 115 16 48
14,5 ..47145 +6;60- 79,20 ..52145 +16:66- 79,20 65 115 16 48
14,8 ..47148 +6;60- 79,20 - = = 65 115 16 48
15,0 ..47150 +6;60- 79,20 ..52150 +6;66- 79,20 65 115 16 48
15,2 .47152 +16;60- 79,20 = = = 65 115 16 48
15,5 ..47155 +6;60- 79,20 w2155 +6;66- 79,20 65 115 16 48
15,8 ..47158 1+16;60- 79,20 = = = 65 115 16 48
16,0 ..47160 1+16;60- 79,20 ..52160 +16;60- 79,20 65 115 16 48
16,5 47165 15166 108,70 ..52165 151,66~ 108,70 73 123 18 48
17,0 .47170 15166 108,70 ..52170 151,66~ 108,70 73 123 18 48
17,5 47175 15166~ 108,70 ..52175 15+66- 108,70 73 123 18 48
18,0 ..47180 15166~ 108,70 ..52180 15+66- 108,70 73 123 18 48
18,5 ..47185 187,60~ 134,60 ..52185 18766~ 134,60 79 131 20 50
19,0 ..47190 187,60~ 134,60 ..52190 187,66~ 134,60 79 131 20 50
20,0 ..47200 187,60~ 134,60 ...52200 187,66~ 134,60 79 131 20 50
Schnittdaten sind Richtwerte und miissen den tatséchlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 60. 3

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.
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= Vollhartmetall
= Starker Kern und Spezialausspitzung rt 'S
v = Hohe Zentriergenauigkeit
m/?nin ® F{ir HPC-Bearbeitung ausgelegt
= Gerade Hauptschneiden
% ® | eichte Kantenverrundung erzeugt gutes Spanbruchverhalten
> Mit TiAIN+ Beschichtung, kurze Spane.

Corirs . Cortis Aktions- IE l, ‘E*

Bohr-@ (m7) Bestell-Nr. DIN6535-HA preis Bestell-Nr. DIN6535-HB preis 5 Schaftlange
mm 80116... € € 80116... € € mm mm mm mm
3,0 ..14030 39:66- 28,10 ..15030 39,60~ 28,10 28 66 6 36
3,1 ..14031 39,66~ 28,10 = = = 28 66 6 36
32 ..14032 39:66- 28,10 = = = 28 66 6 36
33 ..14033 39,66~ 28,10 ..15033 39,60~ 28,10 28 66 6 36
34 ..14034 39,06~ 28,10 = = = 28 66 6 36
3,5 ..14035 39,06~ 28,10 ..15035 39,66~ 28,10 28 66 6 36
3,6 ..14036 39,06~ 28,10 = = = 28 66 6 36
37 ..14037 39:66- 28,10 - - - 28 66 6 36
38 ..14038 39:66- 28,10 - - - 36 74 6 36
39 ..14039 39:66- 28,10 - - - 36 74 6 36
4,0 ..14040 39:66- 28,10 ...15040 39,60~ 28,10 36 74 6 36
4,1 ..14041 39:66- 28,10 = = - 36 74 6 36
4,2 ...14042 39,66~ 28,10 ...15042 39,60~ 28,10 36 74 6 36
4,3 ..14043 3966~ 28,10 = = = 36 74 6 36
4,4 ...14044 39,06~ 28,10 = = = 36 74 6 36
4,5 ...14045 39,06~ 28,10 ..15045 39,66~ 28,10 36 74 6 36
4,6 ..14046 39,06~ 28,10 = = = 36 74 6 36
4,7 ..14047 39,06~ 28,10 = = = 36 74 6 36
4,8 ..14048 39,66~ 28,10 - - - 44 82 6 36
4,9 ..14049 39:66- 28,10 - - - 44 82 6 36
50 ..14050 39:66- 28,10 ...15050 39,60~ 28,10 44 82 6 36
51 ..14051 39:66- 28,10 - - - 44 82 6 36
52 ..14052 39:66- 28,10 = = - 44 82 6 36
53 ..14053 3966~ 28,10 = = = 44 82 6 36
54 ..14054 39,66~ 28,10 = = = 44 82 6 36
55 ..14055 3966~ 28,10 ..15055 3960~ 28,10 44 82 6 36
56 ..14056 39,66~ 28,10 = = = 44 82 6 36
57 ...14057 39,06~ 28,10 = = = 44 82 6 36
58 ..14058 39,06~ 28,10 = = = 44 82 6 36
59 ..14059 39,06~ 28,10 = = = 44 82 6 36
6,0 ..14060 39:66- 28,10 ...15060 39,60~ 28,10 44 82 6 36
6,1 ..14061 45;66- 32,40 - - - 53 91 8 40
6,2 ..14062 45;66- 32,40 - - - 53 91 8 40
6,3 ..14063 45;66- 32,40 - - - 53 91 8 40
6,4 ..14064 45;66- 32,40 = = - 53 91 8 40
6,5 ...14065 45,66~ 32,40 = = = 53 91 8 40
6,6 ..14066 45,66~ 32,40 = = = 53 91 8 40
6,7 ..14067 45,60~ 32,40 = = = 53 91 8 40
6,8 ..14068 45,60~ 32,40 ..15068 45,00~ 32,40 53 91 8 40
6,9 ...14069 45,00~ 32,40 = = = 53 91 8 40

Fortsetzung nachste Seite
Schnittdaten sind Richtwerte und missen den tatsachlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
4 Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 72. OGTGCh

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.
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Fortsetzung
£ [ £3 ’ )
rtrs  ations- rtfs  awtions- @ I; ‘E
Bohr-@ (m7) Bestell-Nr. DIN6535-HA preis Bestell-Nr. DIN6535-HB preis /] Schaftlange
mm 80116... € € 80116... € € mm mm mm mm
7,0 ..14070 45,60~ 32,40 ..15070 45,00~ 32,40 53 91 8 40
71 ..14071 45,06~ 32,40 = = = 53 91 8 40
7,2 ..14072 45,06~ 32,40 = = = 53 91 8 40
7,3 ..14073 45,06~ 32,40 = = = 53 91 8 40
74 ..14074 45,06~ 32,40 = = = 53 91 8 40
7,5 ..14075 45,06~ 32,40 ..15075 45,60~ 32,40 53 91 8 40
7,6 ..14076 45;66- 32,40 = = = 53 91 8 40
7,7 ..14077 45;66- 32,40 = = = 53 91 8 40
78 ..14078 45;66- 32,40 - - - 53 91 8 40
79 ..14079 45;66- 32,40 - - - 53 91 8 40
8,0 ..14080 45;66- 32,40 ..15080 45,60~ 32,40 53 91 8 40
8,1 ..14081 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
8,2 ...14082 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
83 ..14083 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
8,4 ...14084 5106~ 36,70 = = = 61 103 10 40
8,5 ..14085 5106~ 36,70 ..15085 51,66~ 36,70 61 103 10 40
8,6 ..14086 5106~ 36,70 = = = 61 103 10 40
8,7 ..14087 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
8,8 ..14088 5+66- 36,70 - - - 61 103 10 40
8,9 ..14089 5+66- 36,70 - - - 61 103 10 40
9,0 ..14090 5+66- 36,70 ...15090 5160~ 36,70 61 103 10 40
9,1 ..14091 5+66- 36,70 = = - 61 103 10 40
9,2 ..14092 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
9,3 ..14093 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
94 ..14094 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
9,5 ...14095 5106~ 36,70 ..15095 51,66~ 36,70 61 103 10 40
9,6 ...14096 5106~ 36,70 = = = 61 103 10 40
9,7 ..14097 5106~ 36,70 = = = 61 103 10 40
9.8 ..14098 5106~ 36,70 = = = 61 103 10 40
9,9 ..14099 5+66- 36,70 = = = 61 103 10 40
10,0 ..14100 5+66- 36,70 ..15100 5160~ 36,70 61 103 10 40
10,2 ..14102 72:66- 51,80 ..15102 72:60- 51,80 71 118 12 45
10,3 ..14103 72:66- 51,80 - - - 71 118 12 45
10,5 ..14105 72:66- 51,80 ..15105 72:60- 51,80 71 118 12 45
10,8 ..14108 72:66- 51,80 = = = 71 118 12 45
11,0 ..14110 72,06~ 51,80 ..15110 72,66~ 51,80 71 118 12 45
11,2 14112 72,06~ 51,80 = = = 71 118 12 45
11,5 ..14115 72,06~ 51,80 ..15115 72,60~ 51,80 71 118 12 45
11,8 ..14118 72,06~ 51,80 ..15118 72,66~ 51,80 71 118 12 45
12,0 ..14120 72,06~ 51,80 ..15120 72,66~ 51,80 71 118 12 45
12,2 ..14122 96;66- 69,10 = = = 77 124 14 45
12,5 ..14125 96;66- 69,10 woll 125 56,00~ 69,10 77 124 14 45
12,8 ..14128 96;66- 69,10 = = = 77 124 14 45
13,0 ..14130 96;66- 69,10 ..15130 96,00~ 69,10 77 124 14 45
13,5 ..14135 96;66- 69,10 ..15135 96,00~ 69,10 77 124 14 45
13,8 ..14138 96;66- 69,10 = = = 77 124 14 45
14,0 ..14140 96,06~ 69,10 ..15140 96,66~ 69,10 77 124 14 45
14,2 ..14142 124,660 89,30 = = = 83 133 16 48
14,5 ..14145 124,60 89,30 ..15145 124,60~ 89,30 83 133 16 48
14,8 ..14148 124,60 89,30 = = = 83 133 16 48
15,0 ..14150 124,60 89,30 ..15150 124,60~ 89,30 83 133 16 48
15,2 ..14152 124,660 89,30 = = = 83 133 16 48
15,5 ..14155 124:66- 89,30 ..15155 124,60~ 89,30 83 133 16 48
15,8 ..14158 124:66- 89,30 - - - 83 133 16 48
16,0 ..14160 124:66- 89,30 ..15160 124,60~ 89,30 83 133 16 48
16,5 ..14165 193;66- 139,00 ..15165 193;60- 139,00 93 143 18 48
17,0 ..14170 193;66- 139,00 ..15170 +93;60- 139,00 93 143 18 48
17,5 14175 193;66- 139,00 ..15175 +93;60- 139,00 93 143 18 48
18,0 ..14180 193;66- 139,00 ..15180 +93;60- 139,00 93 143 18 48
18,5 ..14185 211,66~ 151,90 ..15185 21160 151,90 101 153 20 50
19,0 ..14190 211,66~ 151,90 ..15190 2+60- 151,90 101 153 20 50
20,0 ...14200 211,66 151,90 ..15200 21+60- 151,90 101 153 20 50
Schnittdaten sind Richtwerte und miissen den tatsachlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 72. 5

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.
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E BN R B I B S WA D ] S I B2 9

m Feinstkorn-Vollhartmetall
® | ange Ausfiihrung ForF ne
Y = Dynamischer Drall PRECISION TOOLS
m/ﬁmn = Axial ungleiche Schneidreihenteilung
P = Universelle Anwendung
180 = Mit Halsfreischliff
= Fiir HPC Bearbeitung ausgelegt
= Mit Zentrumschneide
> Mit TiAIN+ Beschichtung. Stabilisierte Schneidkante.
-
F°’Eiﬂﬁ Aktions- Forfiﬂ& Aktions- ﬁ E ; Funktions - Freischliff Schneidecken -
@ (f8) Bestell-Nr. DIN6535-HA preis Bestell-Nr. DIN6535-HB preis /| lange (%) fase 45°
mm 80193... € € 80193... € € mm mm mm mm mm mm
3 ..30030 3220 22,50  ..44030 3220 22,50 8 57 6 15 28 0,06
4 ..30040 o 2250  ..44040 3220 22,50 1 57 6 15 38 0,08
5 ..30050 3220 22,50  ..44050 3220 22,50 13 57 6 21 55 0,10
6 ..30060 3220 22,50  ..44060 3220 22,50 13 57 6 21 55 0,12
8 ..30080 39,00 2730  ..44080 39,00 27,30 19 63 8 27 7,5 0,16
10 ..30100 63,00 4410  .44100 63,00 44,10 22 72 10 32 9,5 0,20
12 ..30120 79,90 5590  ..44120 79,90 55,90 26 83 12 38 11,5 0,24
14 ..30140 106,00 7420  ..44140 106,00 74,20 26 83 14 38 11,5 0,28
16 ..30160 151,00 10570  ..44160 151,000 105,70 36 922 16 44 15,5 0,32
18 ..30180 175,50 12290  ..44180 175,50 122,90 36 22 18 44 15,5 0,36
20 ..30200 209,00 146,30  ..44200 209,00 146,30 41 104 20 54 19,5 0,40
25 ..30250 329,50 230,70  ..44250 329,50 230,70 45 126 25 65 24,5 0,45

E B & E S H WV K R ES Bl S S 5 )

= Feinstkorn-Vollhartmetall Q
= Dynamischer Drall ForF ine
v = Axial ungleiche Schneidreihenteilung PRECISION TOOLS
C 1 H
. Ur.nverseIIe'AnV\'lendung
= Mit Halsfreischliff
= Ahnl. DIN6527
m XL Ausfihrung mit langer Schneide
® Fiir HPC Bearbeitung ausgelegt
= Mit Zentrumschneide
> Mit langer Schneidenauspragung zum Erreichen
von tiefen Bearbeitungsstellen.
N
F°’Eiﬂ$ Aktions- F°r§m$ Aktions- ]E I; ‘E‘ Funktions - Freischliff Schneidecken -
@ (f8) Bestell-Nr. DIN6535HA preis Bestell-Nr. DIN6535-HB preis /] lange (] fase 45°
mm 80193... € € 80193... € € mm mm mm mm mm mm
6 ..70060 39,00 2730  ..88060 39,00 27,30 18 65 6 29 55 0,12
8 ..70080 4490 31,40  ..88080 44,90 31,40 24 75 8 39 7,5 0,16
10 ..70100 69,90 4890  ..88100 69,90 48,90 30 80 10 40 9,2 0,20
12 ..70120 92,00 6440  ..88120 92,00 64,40 36 93 12 48 11,0 0,24
14 ..70140 124,00~ 8680  ..88140 124,00- 86,80 36 93 14 48 11,0 0,28
16 ..70160 159,00 111,30  ..88160 159,00 111,30 48 108 16 60 15,0 0,32
18 ..70180 198,00 13860  ..88180 198,00 138,60 48 108 18 60 15,0 0,36
20 ..70200 232,000 16240  ..88200 232,00 162,40 60 121 20 70 19,0 0,40

Schnittdaten sind Richtwerte und miissen den tatsachlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 196/197 sowie 200. OOfGCh

6 Group

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.
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m Feinstkorn-Vollhartmetall
= XXL Ausfiihrung ForF?ne

= Dynamischer Drall PRECISION TOOLS

m>/cmin = Axial ungleiche Schneidreihenteilung
= Universelle Anwendung
= Mit Halsfreischliff
m F{ir HPC Bearbeitung ausgelegt
= Mit Zentrumschneide
> Mit TiAIN+ Beschichtung. Stabilisierte Schneidkante.
F°'Eiﬂﬁ Aktions- Forﬁi‘!’lﬁ Aktions- ﬁ E E Funktions - Freischliff Schneidecken -
D (f7) Bestell-Nr. DIN6535-HA preis Bestell-Nr. DIN6535-HB preis linge (%] fase 45°
mm 80194... € € 8019%4... € € mm mm mm mm mm mm
12 ..15120 115,50 80,90  ..26120 115,50 80,90 45 150 12 75 11,5 0,24
16 ..15160 e 146,30 ..26160 e 146,30 65 150 16 100 15,5 0,32
20 ..15201 e 186,90 - = = 65 150 20 100 19,5 0,40
20 = = - ..26200 SEa 191,80 85 150 20 100 19,5 0,40
20 ..15200 S 191,80 - = = 86 150 20 100 19,5 0,40

VHM Schaftfraser MTC Z4 DIN6527 K Typ UNI SiTop

= . DIN { (| 4 ,@ 45° ™, = @

m Feinstkorn-Vollhartmetall Q
Fiir MTC Bearbeitung ausgelegt ForF ine

Y

n
y m Spezielle Spanraumgeometrie PRECISION TOOLS
C 1 f
il Dy'namlsch'er Drall - '
= Axial ungleiche Schneidreihenteilung
= Universelle Anwendung
= Mit Doppelfasen-Hinterschliff
= Mit Halsfreischliff
® Zur Schrupp und Schlichtbearbeitung
= Mit Zentrumschneide
» Reduzierter Reibungskoeffizient durch SiTop MTC
Beschichtung zur Minimierung der Schnittkrafte.
[
Forﬁiﬂﬁ Aktions- ]E I; ‘E‘ Funktions- Freischliff Schneidecken -
@ (f8) Bestell-Nr. preis /] lange (9] fase 45°
mm 80195... € € mm mm mm mm mm mm
3 ..62030 R 20,90 5 50 6 10 28 0,08
4 ..62040 e 20,90 8 54 6 14 38 0,10
5 62050 28,50 20,00 9 54 6 16 55 0,10
6 ..62060 31,20 21,80 10 54 6 16 55 0,10
8 ..62080 3590 25,10 12 58 8 20 7,5 0,18
10 ..62100 e 37,20 14 65 10 24 9,5 0,20
12 ..62120 CEme 58,70 16 73 12 26 11,5 0,30
14 ..62140 e 82,60 16 73 14 26 11,5 0,30
16 ..62160 e 113,40 22 82 16 32 15,5 035
18 ..62180 e 121,80 22 82 18 32 15,5 035
20 ..62200 e 162,40 26 ) 20 40 19,5 0,40
° Schnittdaten sind Richtwerte und miissen den tatsachlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
a CﬁGCh Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 202 und 212/213. 7

Alle Preise in € ohne MwsSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



VHM SCHAFTFRASER | MONOZERSPANUNG

E BN E2 B I = o= WA I 1 ] B G S 1 =2 E9)

o>,

m Feinstkorn-Vollhartmetall Q
® Fiir MTC Bearbeitung ausgelegt ForF ine
Y m Spezielle Spanraumgeometrie PRECISION TOOLS
([ . :
m/min Dy.namlsch.er Drall o .
= Axial ungleiche Schneidreihenteilung
= Universelle Anwendung
= Mit Doppelfasen-Hinterschliff
= Definierte Schneideckenfase zur Erh6hung der Einsatzstabilitat
= Mit Halsfreischliff
® Zur Schrupp und Schlichtbearbeitung
= Mit Zentrumschneide
» Reduzierter Reibungskoeffizient durch SiTop MTC
Beschichtung zur Minimierung der Schnittkréfte.
F°’E!RE Aktions- IE E ‘E‘ Funktions- Freischliff Schneidecken -
@ (f8) Bestell-Nr. preis ldnge (%] fase 45°
mm 80195... € € mm mm mm mm mm mm
3 ..63030 3220 22,50 5 57 6 15 28 0,08
4 ..63040 3220 22,50 10 57 6 15 38 0,10
5 ..63050 3220 22,50 13 57 6 21 55 0,10
6 ..63060 3390 23,70 13 57 6 21 55 0,10
8 ..63080 38,90 27,20 19 63 8 24 7.2 0,18
10 ..63100 67,00 46,90 22 72 10 32 9,5 0,20
12 63120 89,00 62,30 26 83 12 38 11,5 0,30
16 ..63160 166,00 116,20 36 92 16 42 15,5 0,35
20 63200 242,00- 169,40 40 104 20 48 19,5 0,40
25 ..63250 458,00- 320,60 45 126 25 65 24,5 0,45

EEEE " B E S H VAL E BB S S 5 5

m Feinstkorn-Vollhartmetall
@ ® Fiir MTC Bearbeitung ausgelegt ForF? ne
Y m Spezielle Spanraumgeometrie PRECISION TOOLS
m/min = Dynamischer Drall
= Axial ungleiche Schneidreihenteilung
= Universelle Anwendung
= Mit Doppelfasen-Hinterschliff
= Mit Halsfreischliff
= Ahnl. DIN6527
= Mit Zentrumschneide
= XXL Ausfihrung
> Reduzierter Reibungskoeffizient durch SiTop MTC
Beschichtung zur Minimierung der Schnittkréafte,
besonders scharfe Schneidkante, fiir leistungs-
schwache Maschinen geeignet.
FOI'E?SQE Aktions- l@ lz ‘E‘ Funktions- Freischliff Schneidecken -
@ (f8) Bestell-Nr. preis /] lange (9] fase 45°
mm 80195... € € mm mm mm mm mm mm
12 65120 129,00 90,30 26 120 12 73 15 025
16 65160 212,00 148,40 36 150 16 100 15,5 0,30
20 65200 S 221,20 4 150 20 28 19,5 035
25 65250 482,00~ 337,40 50 165 25 105 24,5 0,40

Schnittdaten sind Richtwerte und missen den tatsachlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seiten 214/215 sowie 216.

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



MONOZERSPANUNG | ISO-GEWINDEDREHPLATTEN

Vollprofil-Gewindedrehplatten Innen 60°

= Vollprofil 60°
® Fir metrisches ISO-Gewinde
und ISO-Feingewinde

UNI

ForF?ne

PRECISION TOOLS

= Universeller Einsatz Dlglg]
® |nnenbearbeitung
CC5030 CC5525 CC6020
Platten - Platten -
groBe/ Forfinﬁ Aktions- Aus - Beschich - WSP- groBe/ For!ffn . Aktions- Aus - Beschich - WSP-
Steigung  Bestell-Nr. preis fuhrung tung Typ Steigung  Bestell-Nr. preis fuhrung tung Typ
80271... € € 80272... € €

11/035 ..22035* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/035 ..07035* 15;96- 9,50 Rechts TiAIN CC5030
11/0,40 ..22040* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/0,40 ..07040* 1596~ 9,50 Rechts TiAIN CC5030
11/045 ..22045* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/045 ..07045* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,50 ..22050* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/0,50 ..07050* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,60 ..22060 * 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/060 ..07060 * 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,70 ..22070* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/0,70 ..07070* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,75 ..22075* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/0,75 ..07075* 1596~ 9,50 Rechts TiAIN  CC5030
11/0,80 ..22080* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 11/0,80 ..07080* 1596~ 9,50 Rechts TiAIN  CC5030
11/1,00 ..22100* 35 7,90 Rechts TiN CC5525 11/1,00 ..07100* 13795 8,40 Rechts TIAIN  CC5030
11/125 .22125* 1345 7,90 Rechts TiN CC5525 11/125 ..07125* 1395 8,40 Rechts TiAIN CC5030
11/150 ..22150* 345 7,90 Rechts TiN CC5525 11/1,50 ..07150* 1395 8,40 Rechts TiAIN CC5030
11/1,75  .22175* 345 7,90 Rechts TiN CC5525 11/175 ..07175* 1395 8,40 Rechts TiAIN CC5030
11/2,00 ..22200* 3745 7,90 Rechts TiN CC5525 11/2,00 ..07200* 13795 8,40 Rechts TiAIN CC5030
11/250 ..22250* SSnier 7,90 Rechts TiN CC5525 11/250 ..07250* 13:957 8,40 Rechts TIAIN  CC5030
16/0,35 ..38035* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,35 ..15035* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
16/0,40 ..38040* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,40 ..15040* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
16/0,45 ..38045* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,45 ..15045* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
16/0,50 ..38050* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,50 ..15050* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
16/0,60 ..38060 * 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,60 ..15060 * 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
16/0,70 ..38070* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,70 ..15070* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
16/0,80 ..38080* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,75 ..15075* 15;96- 9,50 Rechts TiAIN CC5030
16/1,00 ..38100* 1345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/0,80 ..15080* 1395 8,40 Rechts TiAIN CC5030
16/1,25 ..38125* 345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,00 ..15100* 1395 8,40 Rechts TiAIN CC5030
16/1,50 ..38150* 345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,25 ..15125* 1395 8,40 Rechts TiAIN CC5030
16/1,75 ..38175* 375 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,50 ..15150* 13795 8,40 Rechts TiAIN CC5030
16/2,00 ..38200* SSnier 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,75 ..15175* 131955 8,40 Rechts TIAIN  CC5030
16/2,50 ..38250* SSnier 7,90 Rechts TiN CC5525 16/2,00 ..15200* 51208 8,40 Rechts TIAIN  CC5030

16/2,50 ..15250* 13795 8,40 Rechts TIAIN ~ CC5030
Platten - Platten -
groBe/ Forﬁ'ﬁ? Aktions- Aus-  Beschich -  WSP- groBe / Forﬁjﬂﬁ Aktions- Aus-  Beschich -  WSP-
Steigung  Bestell-Nr. preis fiihrung tung Typ Steigung  Bestell-Nr. preis fihrung tung Typ

80271... € € 80272... € €

11/035 ..29035* 495 9,00 Links TiN CC5525 11/035 ..31035* 495 9,00 Rechts  TiAINX  CC6020
11/040 ..29040* 495 9,00 Links TiN CC5525 11/040 ..31040* 495 9,00 Rechts  TiAINX  CC6020
11/045 ..29045* 495 9,00 Links TiN CC5525 11/045 ..31045* 495 9,00 Rechts  TiAINX  CC6020
11/0,50 ..29050 * 495 9,00 Links TiN CC5525 11/0,50 ..31050* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
11/0,60 ..29060 * 495 9,00 Links TiN CC5525 11/060 ..31060* 495 9,00 Rechts  TiAINX  CC6020
11/0,70 ..29070* 495 9,00 Links TiN CC5525 11/0,70 ..31070* 495 9,00 Rechts  TIiAINX  CC6020
11/0,80 ..29080 * 495 9,00 Links TiN CC5525 11/075 ..31075* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
11/1,00 ..29100* 3745 7,90 Links TiN CC5525 11/080 ..31080* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
11/125 .29125* iEnion 7,90 Links TiN CC5525 11/100 ..31100* 3745 7,90 Rechts TIAINX  CC6020
11/1,50 ..29150* e 7,90 Links TiN CC5525 11/125 ..31125*% SSnier 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
11/175  .29175* 1345 7,90 Links TiN CC5525 11/150 ..31150* S 7,90 Rechts TIAINX  CC6020
11/2,00 ..29200* 1345 7,90 Links TiN CC5525 1/1,75 .31175* SSnier 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
11/250 ..29250* 345 7,90 Links TiN CC5525 11/2,00 ..31200* 3745 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,35 ..59035* 495 9,00 Links TiN CC5525 11/2,50 ..31250* 3745 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,40 ..59040* 495 9,00 Links TiN CC5525 16/0,35 ..34035* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,45 ..59045* 495 9,00 Links TiN CC5525 16/0,40 ..34040* 495 9,00 Rechts  TiAINX  CC6020
16/0,50 ..59050 * 495 9,00 Links TiN CC5525 16/0,45 ..34045* 495 9,00 Rechts  TiAINX  CC6020
16/0,60 ..59060 * 495 9,00 Links TiN CC5525 16/0,50 ..34050* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,70 ..59070* 495 9,00 Links TiN CC5525 16/0,60 ..34060* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,80 ..59080 * 495 9,00 Links TiN CC5525 16/0,70 ..34070* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/1,00 ..59100* iSnon 7,90 Links TiN CC5525 16/0,75 ..34075* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/1,25 ..59125* 35 7,90 Links TiN CC5525 16/0,80 ..34080* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/1,50 ..59150* 1345 7,90 Links TiN CC5525 16/1,00 ..34100* SSnier 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/1,75 .59175* 345 7,90 Links TiN CC5525 16/1,25 ..34125* 3745 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/2,00 ..59200* 345 7,90 Links TiN CC5525 16/1,50 ..34150* 3745 7,90 Rechts  TiAINX  CC6020
16/2,50 ..59250* 3745 7,90 Links TiN CC5525 16/1,75 .34175* 3745 7,90 Rechts  TiAINX  CC6020

16/2,00 ..34200* 3745 7,90 Rechts  TiAINX  CC6020

16/2,50 ..34250* 1345 7,90 Rechts TiAINX  CC6020

*VE 10 Stlick
Schnittdaten sind Richtwerte und missen den tatsachlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
OGJfG 3| Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 285/286. 9

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



ISO-GEWINDEDREHPLATTEN | MONOZERSPANUNG

Vollprofil-Gewindedrehplatten Auen 60° Typ UNI

= Vollprofil 60°

m Flr metrisches ISO-Gewinde
und ISO-Feingewinde

= Universeller Einsatz

= Auflenbearbeitung

ForF?ne

PRECISION TOOLS

CC5030 CC5525 CC6020
Platten - Platten -
groBe / Forﬂnﬁ Aktions- Aus-  Beschich - WSP- groBe / F'"Eif‘ﬁ Aktions- Aus-  Beschich - WSP-
Steigung  Bestell-Nr. preis fihrung tung Typ Steigung  Bestell-Nr. preis fihrung tung Typ
80271... € € 80272... € €
11/035 ..65035* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,35 ..23035* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,40 ..65040* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,40 ..23040* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/045 ..65045* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/045 ..23045* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,50 ..65050* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,50 ..23050* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/060 ..65060* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,60 ..23060* 1596~ 9,50 Rechts TiAIN  CC5030
11/0,70 ..65070* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,70 ..23070* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,75 ..65075* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,75 ..23075* 1596~ 9,50 Rechts TIAIN  CC5030
11/0,80 ..65080* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,80 ..23080* 15;96- 9,50 Rechts TiAIN CC5030
11/1,00 ..65100* 1345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,00 ..23100* 13;95 8,40 Rechts TiAIN CC5030
11/125 ..65125* 345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,25 ..23125* 1395 8,40 Rechts TiAIN CC5030
11/150 ..65150* 1375 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,50 ..23150* 13795 8,40 Rechts TiAIN CC5030
11/175 ..65175* S 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,75 .23175* 1395 8,40 Rechts TIAIN  CC5030
16/2,00 ..23200* {37955 8,40 Rechts TIAIN  CC5030
16/2,50 ..23250* 13795 8,40 Rechts TIAIN  CC5030
16/3,00 ..23300* 13795 8,40 Rechts TIAIN  CC5030
16/3,50 ..23350* 13795 8,40 Rechts TiAIN  CC5030
Platten - Platten -
groBe/ For!ﬂﬂﬁ Aktions- Aus-  Beschich -  WSP- groBe/ For!ﬂﬂﬁ Aktions- Aus-  Beschich -  WSP-
Steigung  Bestell-Nr. preis fihrung tung Typ Steigung  Bestell-Nr. preis fihrung tung Typ
80271... € € 80272... € €
16/0,35 ..78035* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,35 ..46035* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,40 ..78040* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,40 ..46040* 4,95 9,00 Rechts  TiAINX  CC6020
16/0,45 ..78045* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,45 ..46045* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,50 ..78050* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,50 ..46050* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,60 ..78060 * 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,60 ..46060* 495 9,00 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,70 ..78070* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,70 ..46070 * 495 9,00 Rechts TiAINX  CC6020
16/0,75 ..78075* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,75 ..46075* 495 9,00 Rechts TiAINX  CC6020
16/0,80 ..78080* 495 9,00 Rechts TiN CC5525 16/0,80 ..46080 * 495 9,00 Rechts TiAINX  CC6020
16/1,00 ..78100* 13745 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,00 ..46100* S 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/1,25 ..78125* 3745 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,25 ..46125* 13745 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/1,50 ..78150* S 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,50 ..46150* 3745 7,90 Rechts  TiAINX  CC6020
16/1,75 ..78175* 13745 7,90 Rechts TiN CC5525 16/1,75 .46175* 1345 7,90 Rechts  TiAINX  CC6020
16/2,00 ..78200* 1345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/2,00 ..46200* 3745 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/2,50 ..78250* 135 7,90 Rechts TiN CC5525 16/2,50 ..46250* iSnos 7,90 Rechts  TiAINX  CC6020
16/3,00 ..78300* 345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/3,00 ..46300* 35 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/3,50 ..78350* 1345 7,90 Rechts TiN CC5525 16/3,50 ..46350* 1345 7,90 Rechts  TiAINX CC6020
16/0,35 ..80035* 495 9,00 Links TiN CC5525
16/0,40 ..80040 * 495 9,00 Links TiN CC5525
16/0,45 ..80045* 495 9,00 Links TiN CC5525
16/0,50 ..80050 * 495 9,00 Links TiN CC5525
16/0,60 ..80060 * 495 9,00 Links TiN CC5525
16/0,70 ..80070 * 495 9,00 Links TiN CC5525
16/0,75 ..80075* 495 9,00 Links TiN CC5525
16/0,80 ..80080 * 495 9,00 Links TiN CC5525
16/1,00 ..80100* 135 7,90 Links TiN CC5525
16/1,25 ..80125* 135 7,90 Links TiN CC5525
16/1,50 ..80150* Enios 7,90 Links TiN CC5525
16/1,75 ..80175* Enios 7,90 Links TiN CC5525
16/2,00 ..80200* 1345 7,90 Links TiN CC5525
16/2,50 ..80250* 1345 7,90 Links TiN CC5525
16/3,00 ..80300* 345 7,90 Links TiN CC5525
16/3,50 ..80350* 1345 7,90 Links TiN CC5525
*VE 10 Stlick
Schnittdaten sind Richtwerte und miissen den tatsdchlichen Gegebenheiten vor Ort angepasst werden.
1 O Detaillierte Schnittdaten entnehmen Sie dem aktuellen AVATECH Katalog auf Seite 287/288. OOﬁGCh

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.

Group



MONOZERSPANUNG | WERKZEUGAUFNAHMEN & ZUBEHOR

Werkzeugaufnahme Weldon DIN69871 AD/B
= Fir Zylinderschéfte nach DIN 1835 B = Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm G63 % t
69871Jl AD/Bffl 15000 r rs

® |egierter Einsatzstahl, Zugfestigkeit 950 R/mm Gewuchtet G6,3 / 15.000 min

m Gehartet HRC 58 +2, Hartetiefe min. 0,5 mm
= Kegelwinkel-Toleranz AT3

&€
e

T
e t ,,,,, S
%rt rs Aktions- %rt I'S Aktions-

Kegel Bestell-Nr. preis di1 A d2 Kegel Bestell-Nr. preis di1 A d2
80300... € € mm mm mm 80300... € € mm mm mm

SK40 ..11060 3446 24,80 6 50 25 SK50 ..12060 4736 34,10 6 63 25
SK40 ..11061 4126~ 29,70 6 100 25 SK50 ..12061 5756~ 41,40 6 100 25
SK40 ..11080 3446 24,80 8 50 28 SK50 ..12080 4736 34,10 8 63 28
SK40 ..11081 4120 29,70 8 100 28 SK50 ...12081 5756 41,40 8 100 28
SK40 ..11100 3236 23,30 10 50 35 SK50 ..12100 4736 34,10 10 63 35
SK40 ..11101 3786~ 27,20 10 100 35 SK50 ..12101 5756 41,40 10 100 35
SK40 ..11120 3236 23,30 12 50 42 SK50 ..12120 47360 34,10 12 63 42
SK40 L1121 3786~ 27,20 12 100 42 SK50 12121 5756 41,40 12 100 42
SK40 ..11140 3236 23,30 14 50 44 SK50 ..12140 4736 34,10 14 63 44
SK40 11141 37,86 27,20 14 100 44 SK50 ..12141 57,56~ 41,40 14 100 44
SK40 ..11160 32,36 23,30 16 63 48 SK50 ..12160 47,36 34,10 16 63 48
SK40 11161 37,86~ 27,20 16 100 48 SK50 ..12161 57756~ 41,40 16 100 48
SK40 ..11180 3236 23,30 18 63 50 SK50 ..12180 4736 34,10 18 63 50
SK40 ..11181 37,86~ 27,20 18 100 50 SK50 ..12181 5756 41,40 18 100 50
SK40 ...11200 3236 23,30 20 63 52 SK50 ...12200 4736 34,10 20 63 52
SK40 ..11201 37,86~ 27,20 20 100 52 SK50 ..12201 5756 41,40 20 100 52
SK40 ..11250 37,86~ 27,20 25 100 65 SK50 ...12250 67,86 48,80 25 100 65
SK40 ..11320 37,86~ 27,20 32 100 72 SK50 ..12320 53;36- 38,40 32 100 72
SK50 ...12400 5726~ 41,20 40 120 80

SK50 ...12500 2455 87,50 50 120 120

Spannzangenfutter inklusive Spannzangen-Satz SK 40

Bestehend aus:

DIN @ FORI
69871 AD/B

8030166416 ER16
® Je 1 Spannzange @1, 2,3,4,5,6,7,8,
9und 10 mm
8030166 425 ER25
® Je1 Spannzange @2,3,4,5,6,7,8,9,10,
11,12,13,14,15und 16 mm
8030166 432 ER32
= Je 1 Spannzange @3,4,5,6,7,8,9,10,
11,12,13,14,15,16,17,18,19 und 20 mm
Aktions-
Kegel Bestell-Nr. preis Spannzangen Inhalt
80301... € €
SK40  ..66416 = 72,00 ER16 11-teilig
SK40  ..66425 e 89,00 ER 25 16-teilig
SK40  ..66432 e 113,00 ER 32 19-teilig
oo’r@gh 11

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



WERKZEUGAUFNAHMEN & ZUBEHOR| MONOZERSPANUNG

Werkzeugaufnahme Weldon DIN69893 A (HSK-A)

Fir Zylinderschéfte nach DIN 1835 B
Legierter Einsatzstahl, Zugfestigkeit 950 R/mm A ‘
Gehértet HRC 58 +2, Hartetiefe min. 0,5 mm ‘
Kegelwinkel-Toleranz AT3
Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm
Gewuchtet G6,3 / 15.000 min

piN [l Forvll G63
60893l A 15000 rt's

&€
]

d2
dq
o

ﬁ)rtrs ﬁ)rtrs

Aktions- Aktions-

Kegel Bestell-Nr. preis d1 A d2 Kegel Bestell-Nr. preis d1 A d2
80304... € € mm mm mm 80304... € € mm mm mm

HSK-A63  ..05060 73,66 56,90 6 65 25 HSK-A100 ...10060 99,66 77,20 6 80 25
HSK-A63  ..05061 88,06 68,60 6 120 25 HSK-A100 ..10061 123,60~ 95,90 6 160 25
HSK-A63  ..05080 73,06 56,90 8 65 28 HSK-A100 ...10080 99,60 77,20 8 80 28
HSK-A63 ..05081 88;06- 68,60 8 120 28 HSK-A100 ..10081 123,06 95,90 8 160 28
HSK-A63 ..05100 66,56~ 51,90 10 65 35 HSK-A100 ..10100 99,66~ 77,20 10 80 35
HSK-A63  ..05101 83,00 64,70 10 120 35 HSK-A100 ..10101 123,00~ 95,90 10 160 35
HSK-A63  ..05120 66,560 51,90 12 80 42 HSK-A100 ..10120 99,60 77,20 12 80 42
HSK-A63  ..05121 83,00 64,70 12 120 42 HSK-A100 ..10121 123,00~ 95,90 12 160 42
HSK-A63  ..05140 66,560 51,90 14 80 44 HSK-A100 ..10140 99,660 77,20 14 80 44
HSK-A63  ..05141 83,00 64,70 14 120 44 HSK-A100 ..10141 123,00~ 95,90 14 160 44
HSK-A63  ..05160 66,560 51,90 16 80 48 HSK-A100 ..10160 99,66 77,20 16 100 48
HSK-A63  ..05161 83,06 64,70 16 120 48 HSK-A100 ..10161 123,60~ 95,90 16 160 48
HSK-A63  ..05180 66,56 51,90 18 80 50 HSK-A100 ...10180 99,66 77,20 18 100 50
HSK-A63  ..05181 83,06 64,70 18 120 50 HSK-A100 ..10181 123,60~ 95,90 18 160 50
HSK-A63 ..05200 66,56~ 51,90 20 80 52 HSK-A100 ..10200 99,66~ 77,20 20 100 52
HSK-A63 ..05201 83;06- 64,70 20 120 52 HSK-A100 ..10201 123,06 95,90 20 160 52
HSK-A63 ..05250 73;06- 56,90 25 110 65 HSK-A100 ..10250 168,60~ 84,20 25 100 65
HSK-A63  ..05320 75,00 58,50 32 110 72 HSK-A100 ..10251 132,00~ 103,00 32 160 65
HSK-A100 ..10320 129,00~ 100,60 40 100 72

HSK-A100 ..10321 137,00~ 106,90 50 160 72

Spannzangensatz System ER DIN 6499B mit Spannzangenfutter

® ER-Spannzangenfutter HSK-A63, L1=100mm

DIN | FORVE G 2.5
69893 A [§25.000

8030539616 ER16
= Holzsockel fiir 10tlg ER16 Spannzangen W
® Je 2 Spannzangen @3,4,6,8,10mm N
8030539625 ER25
® Holzsockel fiir 15tlg ER25 Spannzangen
® Je 3 Spannzangen @6, 8, 10,12, 16 mm
8030539632 ER32
® Holzsockel fiir 18tlg ER32 Spannzangen
= Je 3 Spannzangen @6,8,10,12,16,20mm
Aktions-
Kegel Bestell-Nr. preis Spannzangen
80305.. € €
HSK-A63  ..39616 228,00- 112,00 ER16
HSK-A63  ..39625 284,00- 129,00 ER25
HSK-A63  ..39632 349,00- 149,00 ER32
12 ooi@gﬂb

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



MONOZERSPANUNG | NC-SCHRAUBSTOCKE & ZUBEHOR

Hochdruck-Maschinenschraubstock CNC

« kesel

Stabiler Grundkoérper aus Spharoguss GJS-600Bedienschlissel
Flihrungsbahnen gehartet und geschliffen
Gekapselte Hochdruckspindel, wartungsfrei
Spindel bajonettgelagert zum schnellen Abziehen
Befestigung durch den Grundkdrper méglich
Langs- und Quernuten 20 H7 an der Unterseite
fur exaktes Ausrichten auf dem Maschinentisch
2 Passbohrungen @ 25 H7 zur Aufnahme auf
Nullpunkt-Spannsystemen

Beidseitige Anschlussgewinde fiir Seitenanschlag
Schnellwechselsystem fiir optionale Stufenleisten
Backen-Schnellwechselsystem

Optimale Reinigungsmadglichkeiten

Horizonal oder zusatzlich seitlich und stirn
seitig aufspannbar

8035817..  ® Ausfiihrung Horizontal aufspannbar

8035818...  ® Ausflihrung Horizontal und Vertikal aufspannbar

Mechanisch-hydraulischer Kraftverstarker  Lieferung: Inkl. 4 Spannpratzen, 1 Handkurbel,

Ausfiihrung Horizontal und Vertikal

@ kesel
« kesel Aktions- Horizontal/ Aktions- Spann - Spann - Gesamtlange Gesamtlange
Backenbreite  Bestell-Nr. Horizontal preis Bestell-Nr.  Vertikal preis bereich kraft Korper inkl. Spindel Gewicht
mm 80358... € € 80358... € € mm kN mm mm
125 ..17125 1976,60- 1698,00 ..18125 2436,00- 1995,00 0-301 40 445 499
160 ..17160 2996,00- 2470,00 ...18160 3676,00- 2998,00 0-402 60 580 655

Hochdruck-Maschinenschraubstock NCA

Mechanischer Kraftverstarker

Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600
Fiihrungsbahnen gehértet und geschliffen
Gekapselte Hochdruckspindel, wartungsfrei
Schnellwechselsystem fiir Spindeleinheit
Langs- und Quernuten 20 H7 an der Unterseite
fur exaktes Ausrichten auf dem Maschinentisch
m Beidseitige Anschlussgewinde fiir Seitenanschlag
m Schnellwechselsystem fiir optionale Stufenleisten
= ALLMATIC-kompatible Backenschnittstelle

© kesel

« kesel Aktions- Gesamtlange Gesamtldnge
Ausfiihrung Bestell-Nr. preis Backenbreite Spannbereich Spannkraft Korper inkl. Spindel Gewicht
80358... € € mm mm kN mm mm kg
NCA 90 ..21090 1686,00- 1390,00 90 0-217 28 305 340 15
NCA 125 ..21125 1856,00- 1550,00 125 0-312 40 424 483 35
NCA 160 ..21160 2986,00- 2490,00 160 0-433 60 560 616 65
oo’rogb_ 13

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



NC-SCHRAUBSTOCKE & ZUBEHOR| MONOZERSPANUNG

Kompaktspanner BULL 5-S

® Durch kompakte Bauform optimal flir 5-Seitaneferung: Inkl. 4 Spannpratzen °
Bearbeitung @ Kesel

Stabiler Grundkdrper aus Spharoguss GJS-600

Mechanischer Spannkraftaufbau

Gekapselte Spindel, wartungsfrei

Patentierte Schnellverstellung der Spannweite

Kompakte Bauform, konstante Bauldnge fiir BAZ

Nachspannendes Tellerfederpaket, optimal zum

Spannen mit ,Grip”

Grof3e Spannweite durch Einsatz von Stufenbacken

= Wiederholbare Spannkraft durch Drehmomentschlissel

Langs- und Quernuten 20 H7 an der Unterseite fiir

exaktes Ausrichten auf dem Maschinentisch

« kesel Aktions- Gesamtlange Gesamtlange
Ausflihrung Bestell-Nr. preis Backenbreite Spannbereich Spannkraft Korper inkl. Kurbel Gewicht
80358... € € mm kN mm mm kg
mechanisch 25125 1396:60- 1170,00 125 individuell 40 250 274 18

Zentrischschraubstock ZS

Stabiler Grundkdrper aus Sphdroguss GJS-600 Optimaler Spaneschutz,
Fiihrungsbahnen gehartet und geschliffen  geschlossenes System
Backen-Schnellwechselsystem

Schnellverstellung der Spannweite

@ kesel

« kesel Aktions-
Modell Bestell-Nr. preis Backenbreite Spannbereich Spannkraft Gewicht
80358... € € mm mm kN kg
7545 ...32045 796,06~ 650,00 45 0- 69 10 2
7565 ...32065 896,00~ 750,00 65 0- 86 20 4
7590 ...32090 56,00~ 950,00 90 0-126 30 6
75115 ..32115 256,60~ 1050,00 115 0-126 30 9

Kantentaster mit Leuchtanzeige und akustischem Signal

= Beim Berlihren der Werkstlickkante leuchtet Lieferung: Im Kunststoffetui, (.'I'
die Anzeige auf und es ertont ein akustischesnklusive Praértifikat, Batterie. ey
) 9 TSCHORN
S|gna| Mess- und Spannmittel
T, o .
TSEHORN Aktions- Aus - Gesamt -
Schaft-@ Bestell-Nr. preis fuhrung  lénge ca.
mm 80360... € € mm
20 ..22020 185,00~ 148,00 2D 119
20 ..22030 239,00- 191,20 3D 131
14 OOfGQb

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



MONOZERSPANUNG | WERKSTUCKANSCHLAGE & HANDMESSTECHNIK

ESSET 5D-Anschlagsystem
Korper aus eloxiertem Aluminium Skdnrek

Klemmhebel aus kunststoffbeschichtetem Zink-Druckguss

Anschlag in 5 Achsen stufenlos dreh- und schiebbar

Mit 2-Stufen-Einstellmechanismus

Als Innen- und AuBBenanschlag verwendbar

Mit Anschlagteller zum Einsatz als Innenanschlag (Nuten etc.)
Einsetzbar fir viele Bearbeitungsvorgange auf Bohr- und Frasmaschinen

skantek )
Aktions-
Ausfiihrung Bestell-Nr. preis Arbeitsbereich
80358... € € mm
Einfachanschlag ..85150 188,56~ 132,00 150
Doppelanschlag ..85300 314,60~ 219,80 300

Digital-Taschenmessschieber TWIN-Cal

I|

= Nachristbar fiir drahtlose Datenlibertragund.ieferung: Im Kunststoffkasten mit 1SO o
mit Sender-Modul TLC TWIN sowie Empfang@atterie CR 2032, 3V, 133851 O TESA
TWIN Station. = Tecrmotoay
m Reichweite zwischen Instrument und Empfanger BE’;.%FH B E
liegt bei 12 m
m Ziffernhohe der LCD-Anzeige 11 mm P67
= Automatische Sparschaltung nach 10 Minuten
= Abschalten nach 2 Stunden
= Nachriistbar auf Datenausgang mit USB oder
Digimatic, Schutzart bleibt mit Kabelverbindung
erhalten

=
TESA R
= Aktions-

Messbereich Bestell-Nr. preis Ausfiihrung Schnabellédnge Ablesung
mm 80402... € € mm
150 ..77150 159,60~ 119,00 mit rundem Tiefenmal} 40 0,01 mm (0,0005 Inch)
150 ..77151 159,60~ 119,00 mit rechteckigem Tiefenmald 40 0,01 mm (0,0005 Inch)

Leeb-Harteprifgerat HMM
Rickprallmodul wird durch eine Feder gegem Prazision: 1 % bei 800 HLD (+ 6 HLD) KER N
| -semu— Y ——

das Testobjekt geschnellt ® Diinnste messbare Schicht: 8 mm
Die Geschwindigkeitsverminderung wird ge® Kleinster Krimmungsradius des Priifobjekts
messen und in Leeb-Hartewerte umgewandelt(konkav/konvex): 50 mm

Testet in alle Priifrichtungen (360°) durch eine

automatische Kompensierungsfunktion Lieferung: Ruckprallsensor (Typ D),
Mini-Statistik-Funktion zeigt Messwert, Infrarot-Drucker, Hartevergleichsblock,
Durchschnittswert, Differenz aus Maximal- ~ Netzadapter und 3 Micro-Batterien
und Minimalwert, Datum und Uhrzeit an AAA/LRO3, im Kunststoffkoffer.

Messwertanzeige: Rockwell (B & C),

Vickers (HV), Brinell (HB), Shore (HSD),
Leeb (HL), Zugfestigkeit (MPa)
Automatische Einheitenumrechnung, dass
Messergebnis wird automatisch in alle
genannten Harteeinheiten umgewertet

IKERN
Messbereich —— Aktions-
Zugfestigkeit Bestell-Nr. preis Ablesbarkeit (d) HL Interner Datenspeicherplatz
MPa 80464... € €
375-2639 ..41015 186,00~ 998,00 1 9
oo’r@gb 15

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der Ef/verbinttiliche Preisempfehlung des Herstellers.
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